Sonderlosungen

WoodTe
Brandsc fir

Holzbearbe sch | minimAx
I \
wt

v



R IB§dsl!egnEolzbearbeitungsmaschinen

In holzverarbeitenden Betrieben werden wesentliche Arbeitsgdnge wie das
Sdgen, Hobeln oder Schleifen von Holz oder Holzwerkstoffen durch auto-
matische Bearbeitungsmaschinen ausgefiihrt. Diese Maschinen sind direkt
mit Absaugeinrichtungen versehen und an Entstaubungsanlagen ange-

schlossen. Entsteht ein Brand, kann sich dieser deshalb schnell auf andere
Produktionsbereiche ausweiten. Lange Betriebsunterbrechungen und hohe

Kosten sind oft die Folge.

Zunehmende Bearbeitungsgeschwindigkeiten
erhéhen das Brandrisiko bei Holzbearbeitungs-
maschinen. Dabei fuhren insbesondere hohe Vor-
schubgeschwindigkeiten und schnell rotierende
Maschinenbestandteile oder stumpf gewordene
Werkzeuge zu einer ungewollten Warmeentwick-
lung. Zudem kénnen liberlastete oder schadhafte
Bauteile wie Antriebsmotoren oder Einschlisse
von Fremdkoérpern im Material zu Schaden an Holz-
bearbeitungsmaschinen fiithren und einen Brand
verursachen.

Freigesetzte Staube sowie Ablagerungen von Material-
rickstanden und Schmiermitteln auf Maschinen-
teilen oder Oberflachen begiinstigen eine schnelle
Brandentwicklung. Werden daruber hinaus Funken
oder kleine Glutnester Gber Absaugeinrichtungen
in Silos oder Filter transportiert, besteht dort zu-
satzlich die Gefahr einer Brandentstehung oder gar
einer Staubexplosion.

Als Basisschutz kontrollieren und schiitzen Sprink-
leranlagen die Produktionshallen. Um langere Be-
triebsausfalle durch Brandschaden an Holzbearbei-
tungsmaschinen selbst zu vermeiden, sind jedoch
eine schnelle Branderkennung und ein zielgerichte-
tes Loschen durch einen zusatzlichen Einrichtungs-
schutz entscheidend.

Aus Betreibersicht ist eine Losung gefragt, die
entstehende Brande schnell erkennt und diese
zielgerichtet an der Holzbearbeitungsmaschine und
deren Absaugeinrichtungen bekampft. Dartiber
hinaus ist ein Schutzkonzept wiinschenswert, das fir
ineinander Ubergehende Produktionsbereiche einen
abgestimmten Brandschutz erméglicht. Minimax hat
die entsprechende L6sung: WoodTechProtect.




LOSUNG

WoodTechProtect kombiniert Brandmelde-,
Feinspriih- und Funkenléschtechnologie in
einer ganzheitlichen L6sung. Somit ist ein
Brandschutz moglich, der individuell auf die
Anforderungen der unterschiedlichen Schutz-
bereiche abgestimmt ist.

dTechProtect

Sprinkleranlagen ermdglichen einen zuverlas-
sigen Basisschutz der Produktionshalle, in der
die Holzbearbeitungsmaschinen aufgestellt
sind. Fur den Brandschutz von Holzbearbeitungs-
maschinen selbst bieten Minifog ProCon Fein-
sprih-Léschanlagen eine besonders effiziente
Brandbekampfung. Durch Minifog ProCon
Loschdiisen wird das Loschwasser fein verspriiht.
So kommen Minifog ProCon Systeme mit bis zu
70 Prozent weniger Loschwasser aus — verglichen
mit klassischen Spriihwasser-Léschanlagen.
Entsprechend kleiner kbnnen Wasserversorgung
und Rohrnetz dimensioniert werden. Das spart
nicht nur Kosten, sondern auch Platz — ein groRer
Vorteil insbesondere bei Nachriistungen.

In Absaug- und Transporteinrichtungen erkennen
Funkenldéschanlagen Ziindinitiale und erzeugen
Uber eine Loschautomatik blitzschnell einen
Wasserschleier, um Funken oder glihende Teil-
chen zu I6schen. Sie sind immer dann die ideale
Lésung, wenn ein hohes Risiko besteht, dass
Funken oder Glutnester unbemerkt in andere
Bereiche gelangen und dort einen Brand
hervorrufen.

In den Schutzbereichen werden UniVario Flammen-
melder und Funkenmelder eingesetzt. Beide
Meldertypen ermoglichen eine friihzeitige Brand-
erkennung und damit ein schnelles Handeln.

Sie Ubertragen ihre Signale an eine Brandmelder-
und Loschsteuerzentrale, die gefdhrdete Personen
im Bereich und die Feuerwehr alarmiert sowie
die zustandigen Stellen zuverldssig mit allen
relevanten Informationen versorgt. Darliber
hinaus erfolgt Gber die Brandmelderzentrale

die elektrische Auslosung der Funkenlésch- und
Minifog ProCon Anlagen. Zudem kann sie auch
weitere Brandschutzanlagen im Umfeld der
Holzbearbeitungsmaschinen ansteuern und deren
Funktion Gberwachen.
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WoodTechProtect — umfassender Brandschutz

WoodTechProtect kombiniert Brandmelde-,
Feinspriih- und Funkenl6schtechnologie mit-
einander. Der Brandschutz von Holzbearbei-
tungsmaschinen erfolgt durch Minifog ProCon
Feinspriih-Loschanlagen wahrend Absaugein-
richtungen ideal durch Funkenléschanlagen
geschiitzt werden. Fiir beide Systeme ist eine
gemeinsame Wasserversorgung sowie gemein-
same Brandmelde- und Léschanlagensteuerung
moglich.

Branderkennung und Léschung mit

Minifog ProCon

Die Branderkennung mit Minifog ProCon erfolgt in
den offenen und inneren Bereichen einer Holzbe-
arbeitungsmaschine mittels intelligenter UniVario
Flammenmelder. Diese sprechen auf Infrarot-
strahlung an und sind aufgrund ihrer Robustheit
und Zuverlassigkeit ideal fur den Einsatz an Holz-
bearbeitungsmaschinen geeignet.

Die L6schung von Branden an Holzbearbeitungs-
maschinen erfolgt durch Minifog ProCon Fein-
spruh-Léschanlagen, die auf Niederdruckbasis
arbeiten und das Loschwasser besonders fein
Uber den festgelegten Schutzbereich verspriihen.
Das System nutzt die physikalischen Eigenschaf-
ten des Wassers effizienter aus als klassische

Spruhwasser-Loschanlagen. Die besonders kleinen

Tropfen bewirken eine VergroBerung der Ge-
samtoberflache des Loschwassers und fihren zu
einer Erhéhung der Kontaktflache fiir den War-
meubergang. Dadurch wird die Kihlleistung des
Wassers deutlich verbessert. Zusatzlich entstehen
durch die schlagartige Erwarmung der kleinen
Wassertropfen im Bereich der Flamme sofort
grofRere Dampfmengen, die die Sauerstoffzufuhr
zum Feuer behindern. Das Loschprinzip mittels
Kiihl- und Stickeffekt ermdglicht eine besonders
wirkungsvolle Brandbekdmpfung mit reduziertem
Loschwassereinsatz und beherrscht auch sich
schnell ausbreitende Brande.

Um eine zuverlassige Loschung sicherzustellen,
kommen Minifog ProCon Impulsdiisen zum Ein-
satz, die bei einem Mindestdruck von nur 4 bar
an den Disen betrieben werden kénnen. Sie sind
aufgrund ihrer relativ grofen Austrittsquerschnitte
wenig anfallig fur Verunreinigungen im Losch-
wasser. Als zusatzliche Absicherung ist jede Duse
mit einem innen liegenden Feinsieb ausgestattet.
Eine robuste Edelstahlschutzkappe mit Sicherungs-
kette schiitzt zudem vor Verschmutzung der Duse
von aufBen. Somit sind sie ideal fur den Einsatz in
den rauen Umgebungsbedingungen einer Holz-
bearbeitungsmaschine geeignet.

Funkenerkennung und -l6schung

In den Absaug- und Transporteinrichtungen einer
Holzbearbeitungsmaschine missen Funken oder
Glutnester schnell erkannt und geléscht werden.
Funkenléschanlagen sind fiir diese Anforderun-
gen die geeignete Wahl. Die Detektion erfolgt
durch Funkenmelder der Serie FUX3001. Diese
Melder verfiigen liber ein Detektionsspektrum,
das speziell auf die Erkennung von Funken oder
heiflen Teilen abgestimmt ist.

Sprinkleranlage

.
i
|
]
] il
flr Gebaudeschutz } |

O Wassernetzanschluss

@ Druckhaltepumpe
® Vorratsbehalter
©® Automatische Nachspeisung

©® Pumpenschaltschrank

® Brandmelder- und
Loschsteuerzentrale



fur Holzbearbeitungsmaschinen

Erkennt der Funkenmelder FUX3001 Funken
oder Glutnester, steuert er tiber die Brandmel-
derzentrale in Millisekunden ein Highspeed-
Magnetventil am Léschbereich an und gibt das
Loschwasser ber Flachstrahldiisen frei. Im Falle
eines Einzelfunkens werden ein optischer sowie
ein akustischer Alarm generiert und die zeitlich
limitierte L6schung aktiviert, der Produktions-
prozess lauft jedoch ohne Unterbrechung weiter.
Werden innerhalb eines frei konfigurierbaren
Zeitfensters mehrere Funkensignale erkannt
oder wird ein Schwellenwert tberschritten, wird
neben der Alarmierung und einer dauerhaften
Loschung zusatzlich ein Abschaltrelais aktiviert,
um den Prozess kontrolliert zu stoppen.

Die verwendeten Flachstrahldisen des Typs F180
erzeugen einen facherférmigen Wasservorhang
uber dem gesamten Kanalquerschnitt, durch den
dann der detektierte Funke oder das Glutnest
fliegt und gekiihlt bzw. zuverlassig geldscht wird.

o . Spriihwasser-Loschanlage
\l | fur Filterschutz

——————— . ___UD Abluft zum Filter

Wasserversorgung

Die Versorgung von Minifog ProCon mit Losch-
wasser kann aufgrund der Niederdrucktechno-
logie in der Regel kostengiinstig tber eine bereits
bestehende Wasserversorgung einer Sprinkler-
oder Hydrantenanlage erfolgen. Kann keine
vorhandene Wasserversorgung genutzt werden,
ist alternativ eine Wasserversorgung durch einen
Vorratsbehalter mit automatischer Nachspeisung
und Pumpenanlage méglich.

Fir den Betrieb der Funkenléschanlage muss
die Wasserversorgung zusatzlich mit einem
Druckspeicher versehen sein, um einen unver-
zOgerten Wasserfluss bei erforderlicher Menge
und entsprechendem Druck an der Diise gewahr-
leisten zu kdnnen.

Brandmelde- und Léschanlagensteuerung
Die Brandfallsteuerung tibernimmt die Brand-
melder- und Loschsteuerzentrale FMZ 5000.
Erkennen Flammenmelder der Minifog ProCon
Feinsprih-Loschtechnik oder Funkenmelder der
Funkenléschtechnik ein Brandereignis, geben
sie ein Signal an die Brandmelderzentrale.
Diese steuert dann den betroffenen Loschbereich
an und aktiviert den Loschvorgang, gleichzeitig
[6st sie akustische und optische Alarme aus.
Daruber hinaus stehen an der Brandmelder- und
Loschsteuerzentrale potenzialfreie Kontakte zur
Abschaltung der Maschinensteuerung im Stor-
oder Brandfall bereit.

Alle Brandschutzsysteme konnen an einer Brand-
melder- und Léschsteuerzentrale betrieben
werden und erlauben so eine einheitliche und
benutzerfreundliche Bedienung. Um einen
permanenten Zugriff auf Bedienung bzw. Daten
zu gewahrleisten, wird die Brandmelderzentrale
vorzugsweise in einer standig besetzten Stelle
positioniert.

©® Brandmelder
® ProCon Impulsdiisen

® Loéschautomatik
Funkenléschung

@ Spruhwasser-
Ventilstation

® Hauptpumpe
© Druckspeicher



im Uberblick

B Ganzheitliche und prozessiibergreifende
Losung fur alle Bereiche von einem Anbieter

B Umfassende Losung vermeidet ein
Ubergreifen des Brandes auf benachbarte
Bereiche

B Vernetzung aller Brandschutzsysteme
an einer Brandmelder- und
Loschsteuerzentrale

B Bekampfung bereits in der
Brandentstehungsphase:
- geringe Brand- und Wasserschaden
— kurze Betriebsunterbrechungen

B Geringer Aufwand fur die
Wasserversorgung und die
Rohrnetzinstallation

B ldeal fiir Nachristungen
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